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Resitelsky tym projektu T

Garant projektu:

Ing. Josef Bradac, IWE, Ph.D. — specialista na materialy, technologické procesy a nové trendy
v automotive. Katedra strojirenstvi a elektrotechniky (KSE)

Resitelsky tym:
Mgr. Pavel Brom, Ph.D. — specialista na matematicko-fyzikalni popisy procesu a senzorické
systémy. Katedra kvantitativnich metod (KKM)

doc. Ing. Jiri David, Ph.D. — specialista na metody umélé inteligence, strojové uceni a
senzorickeé systemy. Katedra strojirenstvi a elektrotechniky (KSE)

doc. Ing. Jan Fabry, Ph.D. — specialista na pocitacgvou simulaci a optimalizaci logistickych
procesu. Katedra fizeni vyroby, logistiky a kvality (KRVLK)

Ing. et Ing. Martin Folta, Ph.D., EUR ING — specialista na kvalitu v automotive a systémy
managementu kvality. Katedra Fizeni vyroby, logistiky a kvality (KRVLK)



Cil projektu

Cilem projektu je aplikace vybranych inovativnich trendli pro reseni diléich
uloh v sektoru automotive. Cilem je vyuzit jak teoreticke, tak praktické problémy
vychazejici ze sektoru automotive a na jejich zakladé stanovit dil¢i vyzkumné ulohy.
Cilem projektu je také propojeni jednotlivych dil€ich obord a zaméreni, jelikoz vétSina
v soucCasnosti feSenych problémd ma multioborovy charakter a vyzaduje vétsi Sifi

ruznych druht pohledu.

Projekt je planovan jako trilety, obdobi feSeni projektu 2024-2026.

Skoda Auto Vysoka $kola




Diléi vyzkumné aktivity projektu T
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Projekt je zaméren na Ctyfi dil€i vyzkumné podoblasti.

Aplikace inovativnich trendll do oblasti vyvoje a vyroby vozidel. Inovativni trendy ve vyrobé

komponent vozidel se zaméfenim na efektivitu produkce a analyzu vyrobnich parametru.

Aplikace inovativnich trendu do oblasti vyroby, logistiky a dopravy. VyuZiti optimalizacnich

matematickych modell k feSeni manazerskych problému v oblasti dopravy a trasovani.

Aplikace inovativnich trendli do oblasti Strojového ucéeni. Rozvoj prostfedkl strojového uceni

a umeélé inteligence smérem k autonomnimu fizeni.

Aplikace inovativnich metod v oblasti kvality. Detekce chyb/vad s vyuzitim metod strojového

vidéni, optimalizace procesu kontroly a hodnoceni kvality.



Vystupy z projektu za rok 2024 T
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Odborné ¢lanky
Bradac€, Josef - Folta, Martin. Application of Innovative Quality Control Methods in the
Manufacturing Process of Components for Automotive Industry. In: ICAI 2024 - Proceedings
of the 3rd International Conference on Automative Industry 2024. Mlada Boleslav: Skoda Auto
University, 2024, s. 9-19. ISBN 978-80-7654-079-8.

Bradac, Josef - Folta, Martin - Machuta, Jifi - Slaby, Jifi - Benes, Michal. Green Innovations in
Foundry Production Processes of Automobile Castings. Rocznik Ochrona Srodowiska. 2024.
sv. 26, €. 1, s. 558-567. ISSN 2720-7501.

Kapitola do vyzkumné studie SAVS

Nazev ,Moznosti a vyuziti hybridni prognostiky v oblasti fizeni udrzby v automotive®

Po recenzi, vyzkumna studie SAVS bude vydana v prvni poloviné roku 2025.



Vystupy a nakupy za rok 2024 T
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Uzitny vzor
Nazev ,Zarizeni pro signalizaci a vizualizaci barevnych vystrah na dvou panelovém

semaforu®. Navrh na uzitny vzor podan ke konci roku.

Zavérecna prace
Diplomova prace ,Inteligentni asisten¢ni systémy pro osobni automobily®

Vedouci prace (Brom Pavel), prace odevzdana.

Porizena zarizeni
Porizeni termovizni kamery a autodiagnostikou TIMI Edu

Pofizeni inteligentni kamery Inspector611 pro prumyslové zpracovani obrazu.

Porizeni mericich karet pro vzdalena méreni.



Inovace v provozu slévarny T
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Inovace systému fizeni odsavani formy liciho stroje, snizeni spotreby elektrické energie.
g 10.4 kW 5 10.4 kKW ; 104 kW  Before innovation
j B,
e

Opening time Filling time Standby mode
60s 60 s

10.4 kW i 5 0K After innovation

Opening time Filling time Standby mode
60 s 60 s



Inovace v provozu slévarny T
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Inovace hydraulického okruhu. Nasazeni frekvencnich ménicd do hydraulického okruhu liciho stroje.

Snizeni hodinové spotreby elektrické energie v pracovnim rezimu o 54 kW a v rezimu Cekani o 10 kW.
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Inovace v provozu slévarny T
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Inovace procesu tepelného zpracovani odlitku (stabilizaéni zihani). jehoz cilem je dosazeni vysoké

vV v

spotrebu elektrické energie. Vyuziti odpadniho tepla pro vytapéni haly.
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Planované aktivity pro rok 2025 .‘
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Planované aktivity z hlediska vyzkumnych podoblasti

Zameéreni na oblast rozvrhovani obsluhy dobijeni elektromobilti (job scheduling).

Zaméreni na detekci povrchovych vad materialt v souvislosti s kvalitou produktu, vyuziti

inteligentni kamery a Ul, feSeni problematiky také z pohledu optoelektroniky.

Zaméfeni na nabijeni baterii, detekce vad c¢lankl pfi nabijeni, promérovani parametru

¢lankua a vybijecich cykld, predikce zivotnosti baterie. Méfeni vlastnosti kondenzatora.

Zamé&feni na inovace technologickych procest v provozu slévarny SA. Pokragovani z roku 2024.

Planované rozsireni resitelského tymu

Student Bc. Lukas Moucha magisterskeho studijniho programu PM se zavereCnou praci

zamérenou do oblasti optimalizace procesu zapracovani lisovaciho naradi.

Akademicky pracovnik Ing. Pavel Svec, Ph.D. z katedry KSE.
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Dekuji za pozornost.

WWW.SaVvs.CZ
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